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El dispositivo consta de 2 piezas esenciales que se muestran en la figura 1: el rodillo de

doblado (l) y el rodillo yunque (2), ambos giran alrededor de sus ejes que son verticales para

el caso que se muestra, ambos ejes de los rodillos son paralelos y son soportados y trasladados

por medio de un sistema conductor que puede ser el brazo de un robot u otro sistema

5 conductor conocido en la técnica como puede ser un sistema de guías.

Una lámina (3) que inicialmente es plana para este ejemplo, se deforma por la fuerza de

flexión ocasionada inicialmente por el acercamiento que tiene con el rodillo de doblado (l)

y en segunda instancia por la presión del rodillo yunque (2). Una vez que se inició el doblado

' 10 y la lámina (3) es comprimida por ambos rodillos, se inicia la traslación del dispositivo por

. cualquiera de los métodos citados anteriormente. La lámina (3) está sujeta por medio de un

písador (4) sobre la mesa (5) 10 cual evita que se mueva.

En la Figura 2 se muestra el rodillo de doblado (1) que está construido como un sólido de

15 revolución, el rodillo de doblado (l) consta de una base plana ( l ]) teniendo en sus extremos

de la base plana la forma de una cuña invertida (10) hacia el eje de rotación, continuando con

una sección en forma de cuña (6) en sentido al eje de rotación, teniendo a continuación una

sección plana (7) hacia su eje central, después de dicha sección plana se tiene una sección

curva (8) cóncava, que continúa con una sección cilíndrica (9) y termina con una superficie

20 plana: Se muestra también el rodillo yunque (2) que está construido como un sólido de

revolución, el rodillo yunque (2) consta de una sección inferior plana (12) horizontal para

este caso, que continúa con una sección curva yunque (13) convexa y una sección cilíndrica

yunque (14) vertical para este caso y termina con una superñcie plana. La sección curva (8)

408171



5

cóncava del rodillo de doblado (1) será siempre complementaria a la sección curva (13)

convexa del rodillo yunque (2) para poder controlar el perñl adecuado de la curva de la

lámina (3).

5 El dispositivo consigue realizar el doblez de la lámina por medio del siguiente método:

(a) Sobre la mesa (5) se coloca la lámina (3) y se sujeta en su parte superior por medio

del pisador (4), de modo que de la mesa (5) y el pisador (4) sobresalga la orilla de la

lámina que se quiere doblar.

(b) A continuación, el rodillo de doblado (1) realiza un acercamiento hacia la lámina (3)

' 10 ingresando por la parte inferior de la misma mediante su cuña (6) y continúa

. acercándose provocando que la lámina se deslice en la sección plana (7), hasta la

sección curva (8); el rodillo yunque (2) se mantiene sin hacer contacto con la lámina

durante este paso.

(c) Enseguida, el rodillo yunque (2) se mueve hacia el rodillo de doblado (1) hasta que

15 comprime a la lámina (3) y cuidando siempre que su sección inferior plana (12) sea

paralela a la sección plana (7) del rodillo de doblado (2), de esta manera ñexiona la

lámina (3) por medio de su curva yunque (13); el rodillo yunque (2) comprime la

lámina para plancharla sobre el rodillo de doblado.

(d) Cuando se ha logrado el doblez, el dispositivo se traslada a lo largo de la orilla de la

20 lámina o de la ruta deseada por medio del brazo robótico o guías, de manera que el

rodillo de doblado (l) en conjunto con el rodillo yunque (2) doblan la orilla de la

lámina en su contorno en la forma deseada.

408171



6

En la Figura 3, se muestra una vista del dispositivo en posición para el inicio del doblado, se

observa la posición inicial del rodillo de doblado (1) y la del rodillo yunque (2), la lámina (3)

es plana para este ejemplo y está presionada por el pisador (4) sobre la mesa (5).

5 La ñgura 4 muestra una vista lateral del dispositivo antes del inicio del doblado, en ella se

observa la posición del rodillo de doblado (l) y la del rodillo yunque (2), la lámina (3) es .

plana para este ejemplo y está presionada por el pisador (4) sobre la mesa (5).

En la ñgura 5, se muestra una vista del dispositivo al inicio del doblado, se observa que el

> 10 rodillo de doblado (1) ha hecho su acercamiento por la parte inferior de la lámina (3) mediante

. su cuña (6) y ha continuado acercándose provocando que la lámina (3) se deslice en la sección

plana (7) y que continúe hasta la sección curva (8); el rodillo yunque (2) se mantiene sin

hacer contacto con la lámina (3).

15 En la figura 6, se muestra una vista posterior del dispositivo al inicio del doblado, se observa .

que el rodillo de doblado (1) ha hecho su acercamiento por la parte inferior de la lámina (3)

mediante su cuña (6) y ha continuado acercándose provocando que la lámina (3) se deslice

en la sección plana (7) y que continúe hasta la sección curva (8); el rodillo yunque (2) se

mantiene sin hacer contacto con la lámina (3).

20

En la ñgura 1 se muestra el caso en que el doblado de la lámina es a 900, el doblado puede

hacerse a un ángulo diferente como se muestra en la figura 7, para 10 cual se modiñca el

rodillo de doblado (1), de manera que la sección curva (8) del rodillo de doblado ( 1) ahora es
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recta y con el ángulo deseado, desapareciendo la sección cilíndrica (9) y se modifica el rodillo

yunque (2), de manera que su curva yunque (13) ahora es recta y con el ángulo deseado.

En la ñgura 8 se muestra una vista lateral del dispositivo en una configuración que permite

5 hacer un doblez con radio discontinuo sobre la lámina; en esta conñguración la sección curva _

(8) del rodillo de doblado (1) es compuesta por varias curvas o rectas y la curva yunque (13)

del rodillo yunque (2_) es compuesta por varias curvas o rectas.

10
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' REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo para doblado de borde de láminas por medio de rodillos conducidos

siendo un rodillo de doblado (1) y un rodillo yunque (2), ambos giran alrededor de

5 sus ejes, ambos ejes de los rodillos son paralelos y son soportados y trasladados por

medio de un sistema conductor; el rodillo de doblado (1) está construido como un

sólido de revolución, que consta de: una base plana (1 1) teniendo en sus extremos de

la base plana la forma de una cuña invertida (10) hacia el eje de rotación, continuando

con una sección en forma de cuña (6) en sentido al eje de rotación, teniendo a

10 continuación una sección plana (7) hacia su eje central, después de dicha sección

plana se tiene una sección curva (8) cóncava que continúa con una sección cilíndrica

(9) y termina con una superficie plana; el rodillo yunque (2) está construido como un

sólido de revolución que consta de: una sección inferior plana (12), que continúa con

una sección curva yunque (13) convexa y una sección cilíndrica yunque (14) y

15 termina con una superñcie plana; la sección curva (8) cóncava del rodillo de doblado

(1) será siempre complementaria a la sección curva (13) convexa del rodillo yunque

(2) para poder controlar el perñl adecuado de la curva de la lámina (3).

2. Un método para doblado de borde de láminas utilizando un dispositivo de rodillos

conducidos de acuerdo a la reivindicación 1, que consta de los siguientes pasos:

20 a. Una lámina (3) es colocada sobre una mesa (5) y es sujetada por medio de un

pisador (4), de modo que de la mesa (5) y el pisador (4) sobresalga la orilla de

la lámina que se quiere doblar.
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¡ b. Un rodillo de doblado (l) realiza un acercamiento hacia la lámina (3)

ingresando por la parte inferior de la misma mediante una cuña (6) y continúa

acercándose, provocando que la lámina se deslice en una sección plana (7),

hasta una sección curva (8) cóncava; un rodillo yunque (2) se mantiene sin

5 hacer contacto con la lámina durante este paso.

c. Enseguida, el rodillo yunque (2) se mueve hacia el rodillo de doblado ( 1) hasta

que comprime a la lámina (3) y cuidando siempre que una sección inferior

plana (12) sea paralela a la sección plana (7) del rodillo de doblado (2), de

esta manera ñexíona la lámina (3) por medio de una curva yunque (13)

10 convexa; el rodillo yunque (2) comprime la lámina para plancharla sobre el

rodillo de doblado.

d. Cuando se ha logrado el doblez, el dispositivo se traslada a lo largo de la orilla

de la lámina o de la ruta deseada, de manera que el rodillo de doblado (l) en

conj unto con e] rodillo yunque (2) doblan la orilla de la lámina en su contorno.

15
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” RESUMEN

El dispositivo que aquí se presenta permite el doblado de la orilla a partir de una lámina

plana, esto se lleva a cabo por medio de un par de rodillos que giran y son trasladados por un

robot, guías, o cualquier otro medio, de tal manera que no es necesario el uso de otro

5 dispositivo para llevar a cabo esa operación. Este dispositivo permite arreglos para conseguir

ángulos de doblez iguales o menores a 90º y el radio de la curva puede ser continuo o

discontinuo. También se describe el método de uso de dicho dispositivo.
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